
F/B-9-097 Index B

Mundstück = DIN 6094 -12 MCA 7.5R
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Füllhöhe 
1000 ml

Form-Codierung auf der Rückseite
in der Form 0.4 +0.05 tief, R=1.5�$�Herstellerzeichen

Bodenansicht

Volumen-Differenz : 0.188 ml

Füllhöhe 
1000 ml

Jahreszahl
 

lfd. Formen-Nr.

0.1 min.

Flachgravur in der 
Form 0.5 tief; im 
Grund 0.5 breit;
Flankenwinkel 35°

Codierung muß von der Formenteilung zum 1. Punkt
innerhalb der Tol. �#�0.05 für den kompl. Formensatz übereinstimmen.

Flachgravur in der 
Form 0.3 tief; im 
Grund 0.5 breit;
Flankenwinkel 35°

Diese Angabe dient nur
zur Näherung der Ein-
stellung der Füll-
maschine, bindend bleibt
die RV-Inhaltsangabe.
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